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Abstrakt

Povrchové vrstvy materidlov predstavuju doleZiti oblast suciastok z hladiska ich spolahlivosti a
Zivotnosti. Jednym z vyznamnych parametrov integrity povrchu su zvyskové napatia, ktorych charakter
a velkost s v kovovych komponentov aditivnej vyroby ovplyvnené laserovym liéom vysokej energie. Z
hladiska optimalizacie parametrov technoldgie aditivnej vyroby je hodnotenie nevyhnutnym
procesom. Popisany experiment je zamerany na hodnotenie zvySkovych napati v aditivne vyrabanej

nehrdzavejucej oceli.

Abstract

Surface layers of materials represent the important area of components, taking their reliability and
lifetime into account. Residual stresses are the one of significant surface integrity parameters, which
character and magnitude in additive manufactured metal components are influenced by the high
energy laser beam. Considering the optimization of technological parameters related to additive
manufacturing, evaluation is the necessary process. The described experiment is focused on the

evaluation.

Podakovanie/Acknowledgment

Tato praca bola podporovana Agenturou na podporu vyskumu a vyvoja na zaklade zmluvy ¢. APVV-21-
0228. Prispevok vznikol v rdmci rieSenia projektov VEGA 1/0391/22 a KEGA 017TUKE-4/2023. Tento
prispevok vznikol vdaka podpore v rdmci Opera¢ného programu Integrovana infrastruktira pre projekt:
Rozvoj excelentnych vyskumnych kapacit v oblasti aditivnych technolégii pre Priemysel 21 storocia, kdd
ITMS: 313011BWNS5, spolufinancovany zo zdrojov Eurépskeho fondu regiondlneho rozvoja.



